Modernisierung von Universalprifmaschinen
mit dem Modernisierungssystem

ecoMAT ® fur Windows XP

Artikel Nr: 101542

Datsi Wersuche Bearbeiten Optionen  Hilfe

Q =

Parameter | Proben | [spannuna / Dehiung | kraft / verlangerung Spannung [MPal

#l Probe-Nr. 1 wollstandig |
= — Diagramm: Spannung/Dehnung ' i-l
'ﬂ_Pru_bE_—_Nr_-_. 2 ¥olistindig | MPa
Poramster Wert  Einhsit R 950,64 WPs ', I_l
Breite  10,20/mm s L
Bleee) 500
[Querschnitt
(50}

| Masslangs i ey
it S0

a5 verlangerung [mm]

038 {

m

L
51,000|MM a0

|Versuchsiar imm 800
f ey 7000

Befund 123 i ] 7507

| 7004

B507

Spanrung [Mmm?]
5 o ow oo
5 2 4 3
T RS

4007

3507

3007

250

2007

150+

1007

S04

-
0,00 0,50 1,00 150 5,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
Definung (%]

[ReM/Rel anzeigen W RpOZ anzeigen ) Rm/Fm anzeigen [ | Bruchdehnung anzeigen

La [ram] L [mrn] ReH [N/mom: [MArmmz] Rm [M/mmz] | Rp02 [Nmmz] Ac [%] Frn [kN] dLe [mm]
50,00/ 70,00 631,75 972,47 631,12 4,57| 48,62, 2,29
50,00 70,00 641,67 980,64 639,68 4,46 50,01 2,23

| Probe-Hr.

Mittelwert: | 50,00/ 70,00 636,71 976,55/ 635,40 4,52 49,32 2,26 |

| std.-Abweichung: | 0,00 0,00 7,02 5,78 6,05 0,08 0,98 0,04
# Hinzuf, &= Lischen| 7 - — - — — =
—‘[I Diaten/Statistik |Q Bemerkungen zum Yersuch
0 |

Benutzer: Adrin

dj—‘StartI (@ @& (3] * [#]5 microsoft Office. .. '{

Fraitag, 26, Juni 2009

tadernisierung ”ﬂ HyProbe 1.0.011 ' unbenannt - Paint ‘ @101542-Ec0mwdu”.| E« 2 o755 |

hyprobe_demo




Elektronik und Sensoren

MefRelektronik mit Digitalanzeige fur Kraft-/ Weg-u  nd
Dehnungsmessung auf PC

Druckaufnehmer (Kraftaufnehmer auf Anfr.) oder vorh andener
Sensor anschliel3en

Wegaufnehmer zur Traversenwegmessung
Anschliel3bar an jede Prifmaschine

Keine Sonderelektronik eingebaut, alle Baugruppens  ind
Industriestandard

Software ecoMAT ® zur Datenerfassung an Priifmaschinen und
Auswertung der Mel3kanale

Durchflhrung von einfachen Zug- / Druckversuche ohn e
Dehnungsmesser

Zugversuch nach Norm EN 10002
Sollwertiiberwachung pro einzelnen Versuchsparameter satz
Lauffahig unter Windows NT / W2000 oder XP

Datenexport im txt-, ASCII- oder EXCEL-Format



zum Beispiel:

* Wolpert

* Losenhausen

« MFL

o Zwick

» Amsler

- MAN

 Roell &
Korthaus

e QTS

« WPM

« TIRA

* Hounsfield

o Galdabini

« RMU
Lohmann 100kN MFL 400kN SKF, usw

nach der Generalliberholung und Modernisierung
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Die Ausstattung

Kraftsensor

Vorhandene Aufnehmer werden eingebunden

Wegsensor

MeRbereiche bis 2000 mm

Direkt an der Motorwelle montierbar
ausgezeichnete Linearitat
Auflésung 0,001 mm

Schutzart IP65

Optionales Zubehor

Ansetz-Dehnungsmesser MFA2

Messbereich 0 - 2 mm

Relativer Fehler < 0,2 % v. Endwert
Empfindlichkeit 2 mVv/V

zur Ermittlung von E-Modul und Dehngrenzen

aus einer hochwertigen Aluminiumlegierung
hergestellt

Lo =25, 30 und 50 mm




ecoMAT®

Die intelligente Lésung fur lhre
Prufanwendungen

JParameter Proben | J—S

Parameter | Wert Einheit
Daturn 26.06.20...
Priffer Admin |

Lfd, Numn... | 00000123

Pr_’ufu.ngs.typéwér.k.... -

ArtderPr... | & zug v |

Pr-’oijentﬂ-:u [ —

'
werkstoff 123
Artikel-Nr, 123

Charge 123 _

A5 i, 123

FA-r 123

Fv {varlast) 0,5 ki

Meﬁrateg 500/ I

Sensoraus.., Sens.. v ki

dppitin | 100,0MEe s,

Yrmasx (m.. | 200,0 MPa/s

Rp0Z aus... | |

Bruchoptiing M|

Startprop...|  0,02%

Ende prop... 0,50|%

Alle Prifdaten auf einen Blick

HyProbe Materialpriifung
3] B

Ausblenden Optionen
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@ Duckproben
@ Produktpriifung
@ K.alibrierung
= (Q Programmbedienung
[5] Installation
a Hilfe berutzen
% Programmstart
5] Benutzervenualtung
% Hauptfenster
= [Q Wersuchsbeschreibung
[£] Parameter
@ Probenbeschreibung
a Wersuchsdarstellung
% Wersuchzdurchfilhrung
[£] Berichts
a Datenexport
% Draten speichem
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% L&ngenmeszeiniichtung
5] Probendaten erfassen

=

Integrierte Hielfefunktionen

[ spannung / Dehnung | Kraft / verlangerung

Diagramm: Spannung/Dehnung
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Probe-Nr. & Farbe Lo [ramn] Lc [rmm] ReH [M/mm?2] Rel [!\l/mmz] R [NAmm=] | Rp02 [M/mm2] A [%] Frn [ki] dLc [rmim]
1 == 50,00 70,00 631,75| 972,47 631,12 4,57 48,62 2,29
Z: I 50,00 70,00 641,67 980,64 639,68 4,46 50,01/ 2,23
3: | B 50,00 70,00 636,38, 974,88 636,38 4,77 50,69 2,38
Mittelwert: 50,00 70,00 836,71 976,00 635,40 5,32 49,78 2,66
std.-Abweichung: 0,00 0,00 7,02 4,20 6,05 0,16 1,06 0,08
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